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CNC Horizontal Machining Center – 4 Axes

STARRAG HECKERT

CWK 400D

Podrobnosti o ponuke

Ref. č. 10669

Výrobca STARRAG HECKERT

typ CWK 400D

Rok výroby 2005

Typ ovládania CNC

riadenie Siemens Sinumerik 840D

Miesto

skladovania

Halberstadt

Krajina pôvodu Germany

Dodacia lehota ihneď k dispozícii

nákladná

základňa

zo skladu

Cena Na požiadanie

Technické detaily

X-way 625 mm

Y-cesta 650 mm

Z-cesta 650 mm

Max. hmotnosť nástroja 10 kg

Maximálna dĺžka nástroja 350 mm

Max. priemer nástroja 80 mm

Držiak nástroja HSK-A63 nach DIN 69893

Počet nástrojových staníc v

zásobníku

60

Otáčky vretena - Plynule

nastaviteľné

50-10.000 otáčky za minútu

Počet paliet 2

Maximálne zaťaženie palety 400 kg

Veľkosť palety (D x Š) 500 x 400 mm

Čas výmeny paliet 8/5 s

Nádržka chladiacej kvapaliny 1100 L

Dĺžka stroja 5800 mm

Šírka stroja 4800 mm

Hmotnosť stroja cca. 12,8 t

Výkon vretena 24 / 37 kW
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Doplňujúce informácie

Equipment

Pallet changer

Chain-type tool magazine with 60 tool positions

KNOLL coolant system with fleece filter

Internal and external emulsion cooling

Renishaw probing system

Tool breakage detection in the tool magazine

Chip conveyor

Sound shower (noise reduction system)

Paper band filter

Coolant gun at the setup station

Fully enclosed working area in accordance with safety regulations

Automatic pallet sequence operation

Network connection

Ethernet interface

Technical documentation

Installation layout / foundation plan

The machine is currently in active production and can be inspected under power and in operation by prior arrangement

Odkaz na ponuku

https://www.swh-gmbh.de/de/details/machine/STARRAG-HECKERT/669
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